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H % r'm KULOVY KOHOUT TYPU KOV-KOV
KM 910X.X-MF5(MFS)
vyrobce pramyslovych armatur KM 910X.X-FW-MF5(MFS)
E5/1/4

KULOVY KOHOUT TYPU KOV-KOV

s dvojdilnym télesem a kovovymi plovoucimi sedly, fire-safe
KM 9108.X-MF5 (MFS) (prirubovy) a KM 9103.X-MF5 (MFS) (pFivarovaci)
DN 25-100 PN 16, 25, 40, 63, 100, (160)
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Materialy

; Tf/l;zo 1.0577, S355J2 1.0565, A350 LF2 1.4541, A 182-F321 1.4571, A 182 F316
7 Koule CSN 17029 1(.I:1a5liqi)8’tjail‘i‘;234 (kaleno), 1.4541+Stellite 1.4571+Steliite

8 Cep 1.4021, CSN 17 027 ‘ 1.4541, CSN 17 027 1.4541, A 182-F321 1.4571, A 182 F316
9 Sedlo CsN 17 029 1(_'26‘5'3’1“:)8‘&;234 (kaleno), 1.4571+Stellite 1.4571+Stellite
::(1) Vl’k;;?:anem 1.0577, S355J2 1'056685,\'1 ':\,?5500;':2 1.4541, A 182-F321 1.4571, A 182 F316
12 Sroub A2-70

15 Té&snéni NBR, HNBR, EPDM, FPM NBR, HNBR, EPDM, FPM

16 Tésnéni (fire-safe) Grafit Grafit

17 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM NBR, HNBR, EPDM, FPM

18 Tésnéni Grafit Grafit

19 Tésnéni RPTFE, PEEK RPTFE, PEEK

20 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM NBR, HNBR, EPDM, FPM

21 Tésnéni (fire-safe) Grafit Grafit

22 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM NBR, HNBR, EPDM, FPM

23 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM

24 Lozisko KU Pouzdro

25 Pruzina Pruzinova nerezavéjici ocel

27 Sroub A2-70

Podle pouzitého materialu t&ésnéni mize byt rozsah pracovnich teplot omezen.
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KULOVY KOHOUT TYPU KOV-KOV

s celosvarfovanym télesem a kovovymi plovoucimi sedly, fire-safe
KM 9108.X-FW-MF5 (MFS) (prirubovy) a KM 9103.X-FW-MF5 (MFS) (pfrivarovaci)
DN 25-100 PN 16, 25, 40, 63, 100, (160)
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Materialy

; T\e/l:(zo 1.0577, S355J2 1.0565, A350 LF2 1.4541, A 182 F321 1.4571, A 182 F316
7 Koule CSN 17 029 ; F:Zf1nf8)’te1ll.i?:34 (kaleno) 1.4541+Stellite 1.4571+Stellite

8 Cep 1.4021, CSN 17 027 ‘ 1.4541, CSN 17 027 1.4541, A 182 F321 1.4571, A 182 F316
9 Sedlo CSN 17029 ; _(:Zi”fs)”t;"'ifg34 (kaleno) 1.4541+Stellite 1.4571+Stelite
::? Vﬂ(c;:E:em 1.0577, S355J2 1'0%685'\’1?355%;':2’ 1.4541, A 182 F321 1.4571, A 182 F316
12 Sroub A2-70

15 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM

16 Tésnéni (fire-safe) Grafit

17 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM

18 Tésnéni Grafit

19 Tésnéni RPTFE, PEEK

20 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM

21 Tésnéni (fire-safe) Grafit

22 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM

23 Tésnéni NBR, HNBR, EPDM, FPM

24 Lozisko KU Pouzdro

25 Pruzina Pruzinova nerezavéjici ocel

Podle pouzitého materialu t&ésnéni mize byt rozsah pracovnich teplot omezen.
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Rozméry a hmotnosti

P 25 | 25 (115 | 85 | 68 | 160 | 2 | 18 | 4 | 14 | 250 | 117 | 270 | 160 | 34 | 285 | - | 33,7x26
DA s> | 32 140 (100 | 78 | 180 | 2 | 18 | 4 | 18 270 43 | 37 | - | 424x2,6
Pl 40 | 38 [ 150 | 110 | 88 | 200 | 2 | 18 | 4 | 18 270 49 | 425 - | 483x2,9
B 50 | 49 | 165 | 125 | 102 | 230 | 2 | 20 | 4 | 18 300 61 | 535 1,5 | 60,3x3,2
el 65 | 62 | 185 | 145 | 122 | 290 | 2 | 22 | 8 | 18 360 77 1695 | 1,5 | 76,1x3,2
80 | 74 | 200 | 160 | 138 | 310 | 2 | 24 | 8 | 18 390 90 | 815 1,5 | 88,9x3,6
100 | 100 | 220 | 180 | 158 | 350 | 2 | 20 | 8 | 18 450 | 350 | 115 | 106 | 1,5 | 114,3x4

&<
-l 100 | 100 | 235 | 190 | 162 | 350 @ 2 | 24 | 8 | 22 450 | 350 | 116 | 106 | 1,5 | 114,3x4

25 25 | 140 | 100 | 68 | 160 | 2 24 4 18 | 250 | 122 | 270 | 160 | 34 | 28,5 - 33,7x2,6
32 32 | 155 | 110 | 78 | 180 | 2 24 4 22 270 43 37 - 42,4%2,6
40 38 | 170 | 125 | 88 | 200 | 2 26 4 22 270 49 | 425 - 48,3%2,9
50 49 | 180 | 135 | 102 | 230 | 2 26 4 22 300 | 230 | 61 | 535 | 1,5 | 60,3x3,2
65 62 | 205 | 160 | 122 | 290 | 2 26 8 22 360 77 |685 |15 | 76,1%3,6
80 74 | 215 | 170 | 138 | 310 | 2 28 8 22 390 90 | 80,5 |15 88,9x4
100 | 100 | 250 | 200 | 162 | 350 | 2 30 8 26 450 | 350 | 115 | 104 | 1,5 | 114,3x5

25 25 | 140 | 100 | 68 | 160 | 2 24 4 18 270 34 | 27,5 - 33,7%x2,9
32 32 | 1556 | 110 | 78 | 180 | 2 24 4 22 270 43 36 | 1,5 | 42,4x3,2
40 38 | 170 | 126 | 88 | 200 | 2 26 4 22 270 49 41 1,6 | 48,3x3,6
50 49 | 195 | 145 | 102 | 230 | 2 28 4 26 300 61 51 1,5 | 60,3x4,5
65 62 | 220 | 170 | 122 | 290 | 2 30 8 26 360 77 66 | 1,5 76,1%x5
80 74 | 230 | 180 | 138 | 310 | 2 32 8 26 390 90 | 77,5 | 1,5 | 88,9%5,6
100 | 100 | 265 | 210 | 162 | 350 | 2 36 8 30 450 115 | 100 | 1,5 | 114,3x7

Rozmeéry privafovaciho konce dle tabulky nebo dle dohody. Rozméry v mm, hmotnosti v kg.

Pouziti

Kulové kohouty pfivafovaci typ KM 9103.X-MF5(-FW-MF5) a pfirubové typ KM 9108.X-MF5(-FW-MF5) jsou
ve standardnim provedeni uzaviraci armatury slouzici k Uplnému uzavfeni nebo otevfeni pratoku pracovni latky.
Nelze je pouzit jako armatury Skrtici nebo regulaéni. Rozsah pouziti kulovych kohoutll je pfimo zavisly na jejich
materidlovém provedeni, vlastnostech a teploté¢ pracovni latky. Bézné se dodavaji ve standardnich
materialovych provedenich uvedenych v tabulce. Na zékladé dohody mohou byt pouzity s ohledem na provozni
podminky jiné materialy neZ jsou uvedeny v tabulce.

Kohouty jsou uréeny pro média s vyskytem mechanickych ¢astic do velikosti 5mm, zejména pro topné plyny
(zemni plyn, svitiplyn, propan-butan, bioplyn, koksarensky plyn), vodu, a obecné pro neagresivni i agresivni
kapaliny a plyny. Dovolena tvrdost mechanickych pfimési zavisi na materialu sedla kohoutu. Pro kalenou
nerezovou ocel 1.4034 (MF5), CSN 17 029 (MF5) nebo pro navar Stellite (MFS) mohou byt pevné &astice velmi
tvrdé (do tvrdosti Mohs 7, napf. pisek apod.).

Rozsah pracovnich teplot mize byt od -46°C do +200°C v zavislosti na kombinaci materialu t€lesa a tésnicich
krouzkl. Dovolené pracovni tlaky odpovidaji tlako-teplotnimu systému (graf B1).
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Technicky popis

Konstrukce kulového kohoutu je provedena dle API 608 a APl Spec 6D, s plnym pratokem a s plovouci kouli a
plovoucimi sedly. Kohout je odolny proti ohni dle API 607 (EN ISO 10497), uloZeni ovladaciho ¢epu zamezuje
vystreleni €epu z télesa plsobenim tlaku pracovni latky, vnitfni souasti jsou vodivé spojeny pro zamezeni
vzniku elektrostatického vyboje (antistaticka konstrukce). Tésnéni mezi kouli a sedly kohoutu je zajisténo
kontaktem typu ,kov-kov“. Viko je s télesem spojeno Srouby nebo je k télesu pfiSroubovano a pojisténo tésnicim
svarem (provedeni FW).

Ovladani

Ruéni pakou, ruénim kolem s pfevodem, pneupohonem, elektropohonem. Rozméry pfipojovacich pfirub pro
pohony dle ISO 5211. Velikost pohon( uréuje maximalni provozni tlakovy spad na kouli.

ZpUsob ovladani urcuje treti Cislice v typovém oznaceni, pro paku je to ,0“ pro pfevody a pohony pak ,3"
(napfiklad KM 9133.X-MF5).

Pripojeni do potrubi

Celkové rozméry jsou uvedeny v rozmeérové tabulce.

* rozmér pratoku dle API 6D resp. APl 608

+ pripojovaci rozméry dle CSN EN 1092-1 nebo dle ANSI B16.5

« stavebni délky F1 — dle CSN EN 558, fada 1 (odpovida DIN 3202-1 — F1)
« tvary pfivafovacich konct dle CSN EN 17292

« stavebni délky typ KM 9103.X — dle CSN EN 12982

Zkouseni

Standardné dle CSN EN 12266-1, tj. zkouska pevnosti a t&snosti t&lesa P10, P11, zkouska t&snosti v sedle P12
(vodou pfi tlaku 1,1xPN a vzduchem pfi tlaku 0,6 MPa), stuperi tésnosti A — bez Uniku. Podle pozadavku
zakaznika mohou byt provedeny pfipadné dalSi zkousky.

Montaz, obsluha a udrzba

Kulové kohouty mohou byt montovany do libovolné polohy. Nevyzaduji zadné zvlastni naroky na udrzbu
a sefizovani. Jsou ovladatelné pfi plném tlakovém spadu rovném PN.

PFi zavafovani kulovych kohoutt typu KM 9103.X-MF5(-FW-MF5) do potrubi je nutno dodrzet nasledujici postup:

1. pfed pfivafenim kulovy kohout plné otevfit

2. pfi svafovani volit takovy postup, aby v okoli pryzovych "O" krouzk(l, utésnhujicich natrubky s télesem,
nevzrostla teplota nad 120°C! Lze tomu zabranit napfiklad tak, Zze se misto a nejblizsi okoli , O krouzku obtodi
latkou, namocenou ve studené vodé a v pribéhu svarfovani se dochlazuje polévanim studenou vodou.

V pfipadé zkouSek potrubniho systému vodou se doporucuje po ukonéeni zkouSek vypustit vodu z meziprostoru
zatkou (poz. 12).

Volitelné prislusenstvi, Upravy a sluzby

» topny plast — pro udrzZeni tekutiny v kapalném stavu

» odlisné pripojovaci rozméry ¢i kombinace pfipojovacich koncu

* Uprava tésnici liSty (drazka, pero, vykruzek, nakruzek, drazka pro O-krouzek, RTJ)
» uzamykatelna paka s visacim zamkem — pro zajisténi polohy uzaviraciho ¢lenu
* zemni souprava — pouziti armatury pod zemi

* prodlouzeni ¢epu — napt. z divodu tepelné izolace potrubi a armatury

» ventilacni otvor v kouli — pro vyrovnani tlaku do zpé&tného potrubi

* snimace koncovych poloh

» dokumentace dle EN 10204 3.1 nebo 3.2

* specialni upravy dle pozadavku zakaznika

» armatury v provedeni pro tlakové tfidy PN 160

» provedeni dle pozadavkd normy NACE MR 0175 respektive ISO 15156
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