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Kulové kohouty KM — vSeobecné informace

Popis a konstrukce

Kulové kohouty typu KM se vyznacuji robustni konstrukci navrzenou s ohledem na co nejdel$i Zivotnost
a odolnost. Pro vyrobu tlakové namahanych dill se pouziva valcovana nebo kovana ocel. Hlavnimi sou¢astmi
jsou téleso a viko s konci pro pfipojeni armatury do potrubi, plovouci koule, sedla a ovladaci ¢ep.

Kulove kohouty jsou standardné dodavany ve dvou radach:
» podle evropské normy CSN EN 1983, .
» podle americkych norem API 608 a APl 6D (CSN EN 13942).

Spolec¢né konstrukéni rysy vSech typa kulovych kohoutt

Pratogny otvor pii otevieném kohoutu odpovida norm& CSN EN 1983, respektive APl 608 (pro kulové kohouty
dle americkych norem). Kulové kohouty jsou standardné dodavany s plnym pratokem, na vyzadani pak
s redukovanym pratokem. UloZeni ovladaciho ¢epu zamezuje vystreleni ¢epu z télesa plsobenim tlaku pracovni
latky (anti-blow-out), vnitfini soucasti jsou vodivé spojeny pro zamezeni vzniku elektrostatického vyboje
(antistaticka konstrukce).

Kulové kohouty mohou byt vybaveny nasledujicimi konci pro pfipojeni do potrubi:

 vnitfni zavit G nebo NPT, v pfipadé pozadavku i jiny,

* vngjSi zavit (obvykle metricky pro hydraulické Sroubeni),

» pfivafovaci konec, bud k pfivafeni na tupo (butt-weld) nebo k vevareni trubky (socket-weld),

» pfiruby podle evropskych nebo americkych norem, variantné se zvlastni upravou tésnici listy (vykruzek,
nakruzek, drazka, pero).

Standardnim systémem té&snéni uzavéru je plovouci koule, uloZzena ve dvou sedlech a tésnici na vystupnim
sedle. Kulové kohouty je mozno dodat také v provedeni se zdvojenym tésnicim ucinkem, tj s t€snénim soucasné
na obou sedlech (tzv. double-block-and-bleed (DBB) a double-piston (DP)).

Cepy kulovych kohouttl pro bé&zné teploty jsou standardné t&snény kombinaci "O" krouzk(i a krouzki z PTFE,
pro vysoké a nizké teploty je pouzivana grafitova ucpavka, pro velmi nizké teploty pak ucpavka z PTFE, nebo je
pouzita kombinace nékolika na sobé nezavislych tésnéni.

Specialni konstrukéni rysy vybranych typt kulovych kohouttl a volitelné prislusenstvi

* koule tésnéna uhlikovymi sedly, pro teploty az do +500 °C (oznaceni ,HT®, dfive ,03.1%),

« fire-safe konstrukce — odolnost proti ohni dle EN ISO 10497 (API 607). U kulovych kohoutt dle americkych
norem standardné, u ostatnich na vyzadani (oznaceni ,FS*),

» topny plast na télese kulového kohoutu — pro udrzeni tekutiny v kapalném stavu. Pouziti pro media, ktera jsou

pfi pokojové teploté v pevném skupenstvi (napf. bitumen, sira apod.). K otapéni je obvykle pouzivana para

nebo olej, topny plast je vybaven pfipojenim pfirubovym nebo zavitovym (oznaceni ,HJ*, dfive ,,06),

uzamykatelna paka s visacim zamkem — pro zajisténi polohy uzaviraciho ¢lenu (oznaceni ,.Z%),

regulaéni clona — pro regulaci prutoku, se sedly PTFE nebo typu kov-kov (oznaceni ,R),

zemni souprava — pouziti armatury pod zemi. S pevnou délkou (oznaceni ,UF*) nebo teleskopicka (,UA"),

prodlouzeni ¢epu — napt. z divodu izolace potrubi a armatury, specialni konstrukce pro kryogenické teploty

(do =196 °C) — (oznaceni ,CT*, dfive ,04),

» tésnéni koule typu kov-kov (metal-to-metal),

* s pevnymi sedly, pro medium s mechanickymi necistotami do velikosti 0,5 mm (oznaceni ,MDX"),

* s plovoucimi sedly, pro medium s mechanickymi necistotami do velikosti 5 mm (oznaceni ,MFX"),

svarované téleso — Casto je pozadovano u podzemnich kulovych kohoutt (oznacéeni ,FW*),

ventilaéni otvor v kouli — pro vyrovnani tlaku do zpétného potrubi,

provedeni dle pozadavkl TA-Luft respektive EN 15848-1,

snimace koncovych poloh,

tfidilna konstrukce,

specialni Upravy dle pozadavku zakaznika.
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Ovladani
Ovladani kulovych kohout(l se standardné provadi pomoci paky — oto€enim o 90°. Krajni polohy jsou vymezeny
dorazy. Kulové kohouty vétSich svétlosti a tlakll jsou ovladany pfevodem s ruénim kolem. Dle pozadavku

zdkaznika Ize kulové kohouty vybavit elektrickymi nebo pneumatickymi pohony. Jejich velikost je dana max.
tlakovym spadem na kouli. Rozméry pfipojovacich pfirub pro tyto pohony jsou dle normy ISO 5211.

Materialové provedeni
Kulové kohouty se vyrabgji v nasledujicich standardnich materialovych provedenich télesa:

Ixxx.1

* uhlikova ocel pro bézné teploty (od =20 °C do +300 °C),
standardné S355J2 (1.0577), priblizné odpovida ocelim CSN 11 523, ASTM A105

9xxx.3

* korozivzdorna nerezaveéjici austeniticka ocel chromniklova (pro teploty od -196 °C do +500 °C),
standardné 1.4541, odpovida ocelim CSN 17 246, ASTM A182 F321, A182 F304

Ixxx.4

* korozivzdorna nerezavéjici austeniticka ocel chromnikimolybdenova (pro teploty od =196 °C do +500 °C),
standardné 1.4571, odpovida ocelim CSN 17 346, CSN 17 348, ASTM A182 F316Ti

9xxx.5

» uhlikova ocel pro nizké teploty (od —46 °C do +400 °C),
standardné ASTM A350 LF2, v nékterych pfipadech pro teploty od —60 °C do +400 °C.

Na zakladé dohody mohou byt s ohledem na provozni podminky pouzity ijiné materialy télesa (napf.
austenitické nerezavéjici oceli s nizkym obsahem uhliku, nerezavéjici duplexni oceli apod.).

Material pro vSechny tlakové namahané soucasti je nakupovan s atestem 3.1 dle normy EN 10 204.

Pouziti kulovych kohoutt

Kulové kohouty uvedené v tomto katalogu jsou ureny jako armatury uzaviraci, slouzici k uplnému otevieni nebo
uzavreni prutoku dopravovaného media v potrubi. Rozsah pouziti kulovych kohoutl je pfimo zavisly na jejich
materialovém provedeni a typu.

Kulové kohouty jsou ureny pro Siroky rozsah pracovnich médii, zejména pro topné plyny (zemni plyn, svitiplyn,
propan-butan, bioplyn, koksarensky plyn), vodu, vodni paru, kyslik, a obecné pro neagresivni i agresivni
kapaliny a plyny.

Kulové kohouty jsou schvaleny dle NV 219/2016 Sb. a Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU
jako tlakova zafizeni ve smyslu potrubi a tlakové vystroje pro pouziti tekutin skupiny 1 (nebezpecné tekutiny dle
zvlastniho pravniho predpisu - nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1272/2008) a skupiny 2 (ostatni
tekutiny neuvedené ve skupiné 1).

Pro ur€eni vhodnosti pouziti ur€itého typu kulového kohoutu pro pozadované parametry media je nutno posoudit
nasledujici:

Korozni u¢inky media

na soucasti, s nimiz medium pfichazi do styku. Jedna se o:

* material télesa a ostatnich vnitfnich sou€ésti kulového kohoutu,

» elastomerové (pryZové) tésnici krouzky (pokud jsou pouzity u zvoleného typu),
» grafitova tésnéni (pokud jsou pouZity u zvoleného typu).

Pro spravné posouzeni koroznich Gc€inkd media je nutno znat chemické sloZeni media (pfipadné vcetné
koncentraci jednotlivych slozek) a rozsah pracovnich teplot. Spole¢nost KE-ARM disponuje rozsahlou databazi
informaci o koroznich u¢incich media na rizné materidly a miaze proto zakaznikovi navrhnou typ kulového
kohoutu, ktery vyhovi vS§em zadanym parametriim pfi nejvyhodné;jsi cené.
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Teplota a tlak pracovniho media

Pozadovanému pracovnimu tlaku media pfi pracovni teploté musi souCasné vyhovét téleso kulového kohoutu,
sedlo tésnici kouli a elastomerova tésnéni pouZzitd v kulovém kohoutu.

Odolnost sedla kulového kohoutu

Maximalni dovoleny pretlak media na kouli kohoutu ve stavu ,Zavieno® je pro dany material sedla, teplotu,
tlakovou tfidu PN resp. Class a jmenovitou svétlost DN uveden v grafech. Grafy plati pro kohouty se sedly
z materialu PTFE, PTFE+C (RPTFE) a PEEK. U kohoutl s uhlikovymi sedly (fada ,HT® dfive ,03.1%)
a s kovovymi sedly (fada ,MDX" a ,MFX") neni nutno vliv tlaku na sedlo posuzovat. U kohoutd s kovovymi sedly
(fada ,MX") plati grafy pro PTFE+C. U kohoutt se ziZzenym pratokem se v grafech uvazuje DN koule kohoutu.
V zavislosti na konkrétnim typu kohoutu se hodnoty v grafech mohou mirné odliSovat, proto by v objednavce mél
byt uveden poZadovany maximalni pracovni pfetlak na sedle pfi maximalni pracovni teploté kohoutu. Tato
hodnota pak bude uvedena v protokolu o zkouSce armatury.
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Odolnost elastomerovych tésnicich krouzku

V pfipadé pouziti elastomerovych tésnicich krouzkt dodavame tyto materialy:

* NBR - nejb&znéjsi a cenové nejvyhodnéjsi materidl, teplotni rozsah -30 °C az +100 °C,
* EPDM - teplotni rozsah —45 °C az +130 °C,

* FPM — teplotni rozsah —20 °C az +200 °C.

V pfipadé vétSich objednavek jsou k dispozici také specialni materialy, napf. HNBR, EPDM, FPM, FFKM pro
rizné limitni teploty (napf. =50 °C, +280 °C).
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Odolnost télesa kulového kohoutu na pevnost

Maximalni dovoleny pracovni tlak media v kulovém kohoutu je pro dany materidl, teplotu a tlakovou tfidu PN
resp. Class uveden v grafech.

PN 100 10 S
9 R
& 7 =
=, PN63 6 —_—
‘\
: 5 ————
2 pN40 4 =~ |
2 e N
4 3 =
o
PN16 2
1 |
0

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Temperature / Teplota [°C]

—————  1.0577 (S355J2) 1.4541
————  A350LF2 14571
——— 15415 (16Mo3)

Material:

Graf B1: Zavislost maximalniho pracovniho tlaku media na teploté a tlakové tridé kohoutu,
kulové kohouty dle evropskych norem

Cl. 800 = -
T~
12 ~—
o —
X 8 R——
© —_ |
S e,
> €300 —
n 4 e —_
CL150 2
0 - ——

-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Temperature / Teplota [°C]

—————  1.0577 (S355J2) 1.4541
———  A350LF2 14571
———  1.5415 (16Mo3)

Material:

Graf B2: Zavislost maximalniho pracovniho tlaku media na teploté a tlakové tridé kohoutu,
kulové kohouty dle americkych a britskych norem

KE-ARM, s.r.0., Pekafska 1639/79A, 747 05 Opava, Ceska republika rev. 2017/10
tel.: +420 555 440 200, www.kearm.cz, inffo@kearm.cz



®
H % r m Kulové kohouty KM — véeobecné informace
Al6/7

vyrobce prumyslovych armatur

Skladba typového Cisla
KM 9ABC.D-EF..., kde:

A — znak tvaru prutoku
1 — pfimy kohout
3 — tficestny kohout
4 — Ctyfcestny kulovy kohout
B — znak ovladani
0 — ovladani pakou
3 — ovladani pfevodem nebo pohonem (popf. pouze s Upravou pro pfipojeni pohonu nebo prfevodu)
C — znak pfipojeni do potrubi
1 — vnitfni zavit
2 — vngjsi zavit
3 — privarovaci konec
7 — mezipfirubovy
8 — pfiruby
D — materialové provedeni
1 — uhlikova ocel pro bézné teploty
3 — korozivzdorna nerezavéjici austeniticka ocel chromniklova
4 — korozivzdorna nerezavéjici austeniticka ocel chromnikimolybdenova
5 — uhlikova ocel pro nizké teploty
8 — legovana ocel pro vysoké teploty
9 — oceli se zvlastnimi vlastnostmi
EF... —vice znak(, oznacujicich upfesnéni typu

Kvalita a certifikace

Od roku 2004 je ve spoleCnosti aplikovan systém fizeni kvality dle EN ISO 9001, ktery je pravidelné
prezkusovan, ¢imz spole¢nost doklada zplsobilost plnit poZadavky zakaznik( a dosahovat vysoké kvality
vyrobkl a sluzeb.

Spolecnost vlastni komplex certifikatl potfebnych k vyvoji, vyrobé, exportu a provozu armatur v naro¢nych
provoznich podminkach na tuzemském i zahrani¢nim trhu:

« certifikat fizeni kvality CSN EN 1SO 9001,

» vyrobkové certifikaty dle PED 2014/68/EU,

« certifikaty vyrobkud Fire-Safe dle CSN EN ISO 10497 (API 607),

« certifikat ATEX pro prostiedi s nebezpe&im vybuchu dle CSN EN 134631,

« certifikat pro pouziti armatur na kyslik,

« certifikaty pro Euroasijskou celni unii — EAC,

« certifikat SIL 2 pro Uroven integrity bezpecnosti technického systému.

Kontroly a zkousky

V3echny kulové kohouty jsou standardné podrobeny nasledujicim zkouskam:

+ kulové kohouty dle evropskych norem jsou zkouseny dle normy CSN EN 12266-1, tj. zkouska pevnosti
a tésnosti télesa P10, P11, zkouska tésnosti v sedle P12 (vodou pfi tlaku 1,1xPN a vzduchem pfi tlaku
0,6 MPa), stuperi tésnosti A — bez uniku,

+ kulové kohouty dle americkych norem jsou zkou$eny dle norem API 598, nebo dle API 6D (CSN EN 13942) —
bez uniku.

Podle pozadavku zakaznika mohou byt provedeny pfipadné dal$i zkousky.

KE-ARM, s.r.0., Pekafska 1639/79A, 747 05 Opava, Ceska republika rev. 2017/10
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Dokumentace

S dodavkou kulového kohoutu je standardné dodavana tato dokumentace:
» protokol o zkouSkach,

* rozmérovy nacrtek s prfehledem pouzitych materiald,

» zkuSebni certifikat dle EN 10204 3.1,

* montazné provozni predpis,

» prohlaseni o shodé,

Ostatni dokumenty dle poZzadavku zékaznika (napf. zkuSebni certifikat dle EN 10204 3.2).

Nahradni dily
Dle dohody se zékaznikem mohou byt dodany nahradni dily (napf. tésnici materidl).

Zaruka
Bézna zaru¢ni doba je 24 mésicu od prevzeti zbozi.

Montaz, obsluha a udrzba

Kulové kohouty mohou byt montovany do libovolné polohy. Nevyzaduji zadné naroky na udrzbu a sefizovani.
Jsou ovladatelné pfi plném tlakovém spadu rovném PN (respektive pro pfislusnou tlakovou tfidu Class). Doba
funkéni schopnosti kulovych kohoutt je v zasadé dana zivotnosti tésnéni vici kouli a tésnéni ¢epu vici okolnimu
prostfedi, to je Zivotnosti sedel a pryZovych ,0“ krouzk(l (pokud jsou pouzity). Zivotnost kovovych té&lesovych
gasti, koule a &epu je minimalng 20 let. Zivotnost (funkéni schopnost) PTFE sedel a pryZzovych tésnicich ,0O*
krouzk( je aspon 5000 cyklu ,otevieno—zavieno®, pfi obCasné manipulaci je zivotnost (do prvni poruchy tésnosti)
dana zivotnosti pryze, t.j. aspofi 3 roky. Pfitom vSak musi byt dodrzeny parametry media potvrzené v kupni
smlouvé (teplota, tlak, chemické sloZeni, koncentrace, Cistota).

Zavarovani do potrubi

PFi zavafovani kulovych kohoutt typu KM 9103.X-01 do potrubi je nutno dodrZet nasledujici postup:

1. pfed pfivafenim kulovy kohout plné otevrit,

2. neuvolfovat a nevySroubovavat pfivafovaci hrdla z télesa!

3. pfi svafovani volit takovy postup, aby teplota v okoli pryzovych "O" krouzk(l a sedel v télese kohoutu
nepfekrocila 120 °C. Teplotu je mozno omezit napf. pouzitim tepelné absorp¢ni pasty.

Objednavani

V objednavce je nutno uvést nasledujici udaje:

* jmenovitou svétlost,

* jmenovity tlak,

* typ kulového kohoutu s odvolanim na tento pfedpis,

* Udaje o provoznich podminkach (druh media, provozni tlak a teplota),
* pozadovany material,

 specifikace zkouSky tésnosti uzavéru (v pfipadé nadstandardnich poZzadavk),
» pozadavky na dokumentaci,

* pozadavky na baleni,

» pozadovany pocet kus,

» (Cislo nabidky, pokud je zbozi objednavano na zakladé nabidky.
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